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LEVIPOX

FONDOS Y ANTIOXIDOS

Levipox 169 - Imprimation Acrilica pora
demorcacion vial

Levipox 198 - Antiéxido Doble Molienda alto
cwbrifiva

Levipox 430 - Antidxido Cromato [RAM 1162

Levipox 500 - Antidxido Cromato secado rapido

Levipox 500 - Fendo Sintético secado rapide blanco

Levipox 502 - Antiéxido Cromato horneable

Levipox 533 - Imprimacidn Anticorrosiva Epoxi

Levipox 535 - HB Antitorrosive Epoxi Zinc Rich

Levipox 537 -HB Epoxi Bituminoso Poliomina

Levipox 538 - Epoxi Bituminoso Poliomida

Levipox 537 - Mosilla Epoxi 100% sdlidos

Levipox 542 - Fondo Intermedio Epoxi

Levipox 604 - Puente adherente para harmigones

Levipox 609 - Mortero Epoxi 100% sdlidos para pisos

Levipox 610 - Primer Epoxi 100% solidos pora pisas
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Levipox 615 -
Levipox 630 -

Otros

Levipox 145 -
Levipox 146 -
Levipox 156 R - Revestimiento Epoxi sin solvente Levipox 620 -

Levipox 169 -
Levipox 300 -
Levipox 500 -
Levipox 502 -
Levipox 524 -
Levipox 531 -
Levipox 532 -
Levipox 536 -

Estabilizador de suelos permeables Levipox 540 E - Revestimiento Epoxi sin solvente

Masilla mullipropdsito

LE-“"PM 543 -
Levipox 546 -
ACABADO FINAL Levipox 602 -
Esmalte Epoxi ton solventes Levipox 608 -

Esmalte Epoxi con solventes oltos sdlidos

aprobodo INY, aplicacion rodillo
Pintura Acrilica para demarcocion vial Qtros
Esmalie Alta temperatura 400° C
Esmalte de Setado Rapido
Esmalte Horneable 120° C
Esmalte Poliuretinico 2 componentas
Pintura Anfiodherente
Esmalte Sintéfico alquidico de altos solides
Revestimiento Epoxi Novolac
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aprobado INV, aplicacion espatulo
Pintura Intumescente antituego
Revestimiento Epoxi Fenol Novolac
Silicona Alfa temperatura 600° C
Revestimiento Epoxi 100% solidos
autonivelante para pisos

Blogueador de suelos permenbles
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LEVIPOX DIVISION PINTURAS INDUSTRIALES

PRODUCTO DESCRIPCION COLOR PRESENTACION CARACTERISTICAS TIPO DE CURADO DETALLES TECNICOS usos DILUYENTES
PINTURAS Y ESMALTES ESPECIALES
Aspecto: Brillante. Componentes:1 .
Esmalte Sintético de secado al aire, de excelente brillo, Por Densidad a 20° C: 1.080 Maquinas agricolas, casillas rodantes, estanterias Dilucion:
Blanco, mayor rendimiento y amplio espectro de aplicacion. ion d Viscosidad a 25° (Copa Ford 4): 150 seg. méauinaria esud(; estructuras met(,ilicos nuvesl Diluyente
Esmalte Alkyd Bermellén Envases Apto para su aplicacién sobre superficies de Acero euaporacton 4 Y% solidos en peso: 63+-2 - pesarts ¢ o . | Levipox D-213
LEVIPOX 532 s s G 4 hojalata Hormics teric. mad ) i ,' solventes y % solidos en volumen: 43+-2 (Norma NBR 8621) industriales. No es aconsejable para superficies que estén / Soplete
atios solidos. rs, egr.u, 4y 20 litros. ormlgt?n, mamposterid, ma er.u .U oiras supe .mes polimerizacion Espesor de capa seca recomendada: 50 micrones sometidos a condiciones quimicas severas. No es P/ >op N Y
otros a pedido. no convencionales como PVC, aluminio o metales zincados [ * 4 o Rendimiento fesrico: 8.60 m2/lt. (para 50 micrones) recomendado para inmersion. D-313 p/ pincel
(con una adecuada seleccién del fondo correspondiente). Secado 20° C y 70% HR: al tacto: 8 horas, duro: 24 horas, o rodillo.
repintado: 12 horas.
Blanco Esmalte Sintético de secado ultra rdpido, desarrollado para Por Aspecto: Brillante. Componentes : 1
Bermell 6,n Envases cubrir un amplio espectro de necesidades, evaporacion de Densidad a 20° C: 1.10 Estanterias, muebles metdlicos, muebles de jardin, y Dilucién:
LEVIPOX 500 Esmalte Alkyd Narania horalat fundamentalmente dirigido a la industria. Es un producto solventes y Viscosidad a 25° (Copa Ford 4): 150 seg. sobre todo para mdquinas agricolas, tractores, carroceria | Diluyente
secado rdpido. Negro, otlros ol 4 ;'; I(iltr(:)s recomendado para el pintado de exteriores, donde sé polimerizacion Espesor de capa seca recomendada: 50 micrones de camiones, omnibus, mot‘ores y en general paratodo | Levipox D-413
peélido Y " | requiere una buena resistencia a los agentes dimdticos y de resins Secado 20° Cy 70% HR: al tacto: 15 minutos, elemento de hierro o madera. p/ Soplete.
’ una pelicula de buen brilloy dureza. ’ duro: 4 horas, repintado: 2 horas.
Aspecto: Mate. Componentes : 1
) o, g
Anticorrosivo que actéa como barrera inhibidora de la Por D%H.SId(]d 0 20°C: 131 : . 1 D.|Iut|on,
. . . . ., % solidos en peso: 47+-2 Todo tipo de superficie metdlica, tanques, estruciuras, etc. Diluyente
Antioxido Envases corrosion de excelente calidad, de secado al aire o forzado | evaporacion de - . L i . ;
LEVIPOX 430 | cromato IRAM Rojo Oxido hojalata en horno, de excelente adherencia sobre fodo fipo de solventes y % sélidos en volumen: 32+-2 (Norma NBR 8621) No es aconsejable para superficies que estén sometidos a | Levipox D-213
1182, 4y 20 ltros. | superfice,con ato contenido de sélidos basado en tromato | polimerizacion Espfes?r de apa secd recomendada: 40 mic .condu:!t,)nes quimicas severas. No es recomendado para p/ Sopletg y
de zinc e inhibidores de corrosién de resinas Rendimiento tedrico: 7.75 m2/It. (para 40 mic) inmersion. Producto que responde a normas IRAM 1182. | D-313 p/ pincel
’ ’ Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 2 horas, o rodillo.
secado duro: 6 horas, repintado: 24 horas.
Esmalte Horneable a 120°C, es un producto formulado con eva of:crio’n de Aspecto: Brillante
Blanco. Octe Envoses resinas alquidicas no secantes y resinas de melamina- st?lvemes Componentes - Muebles metdlicos, artefactos de iluminacion, estanterias, Dilucién:
LEVIPOX 502 Esmakte Alkyd | . p " hoialata formaldehido y pigmentos seleccionados que le olimerizuciyén Densidad a 20° C. 1.10 méquinas y Otiles de oficina, toda la linea de autopartesy | Diluyente
Horeable. | " pe%i o | 4 y 2|0 liros, | Proporciona a dicho producto una excelente resistencia a o P de resings Viscosidad a 25° (Copa Ford 4): 150 seg. en general todo objeto metdlico que requiera un buen | Levipox D-613
luz, buen br|||9 ¥ I1IV.e|ﬂCI0l] qcom;:iunudu de una alta Horneado a Espesor de capa seca recomendada: 50 micrones acabado y pueda ser horneado. p/ Soplete.
resistencia mecdnica y dureza. 120 °C
Aspecto: Mate. Componentes: 1
. » i Densidad 0 20°C: 1.3 I
Zsmﬁlte " thuru ﬁu;u de:urc:uon fie tullefly rut{_xs, esp(lecllu!mer:ite Por Viscosidad a 20° (Stormer) UK: 91 + -2 3;::1::;
T at I'for A ""_‘IT' Envases eisurro .u a f’ us_e € resinas acri |cus| ermopdustlws | e evaporacion de Y% solidos en peso: 70+-2 Demarcacion de rutas, playas de estacionamiento, Levi o)y( D-113
LEVIPOX 169 ermoplasiico V ;m"t o hojalata a 'F res|stenc||u, ;')lgmemf)s dy ;urg;s selecciona qstqug € solventes y % s6lidos en volumen: 50+-2 (Norma NBR 8621) sefializaciones sobre pisos y en general para zonas de /puir-less
para erde, oros @ 4y 20 litros. (ontieren excelentes propiecades te maxima resistentia d { o, imerizacign Espesor de capa seca recomendada: 100 micrones mucho trdnsito, responde a norma [RAM 1221. P M
demarcacion pedido. |a friccion, elevada plasticidad, resistencia al manchado y a de resi Rendimi srico: 5 m2/| 100 mi pincel o rodillo.
ial en frio la infemperie, con alto mantenimiento de color. ¢ resinas. endimiento tedrio: 5 m2/H. (paro 100 mictones)
via ’ g : Secado 20° Cy 70% HR: al tacto: 5 minutos,
duro: 12 horas, repintado: 2 horas.




LEVIPOX DIVISION PINTURAS INDUSTRIALES

resistencia a la intemperie y mantenimiento del color.

Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 25 minutos,
secado duro: 12 horas, repintado: 6 horas.

PRODUCTO DESCRIPCION COLOR PRESENTACION CARACTERISTICAS TIPO DE CURADO DETALLES TECNICOS usos DILUYENTES
Por Aspecto: Brillante. Componentes: 1
i o (. K
. . P evaporacion de . D.eHSIdUd ?,20 G 105 -1 I
Pintura basada en resinas de metfil-fenil silicona solventes y Viscosidad a 25° (copa Ford 4): 20 seg Es una pintura especialmente recomendada para Dilucién:
?lllconu Alta 3 En.vuses plgrglggt)u(du won qun|1|n|o qdue res!ste Ierflperénurlus hasta wrado a s % st;hdos ensgeso:2 :‘2+-2 . temperaturas desde 200 °C hasta 600 °C, buena dureza y D}Iuyenle
LEVIPOX 602 emperafura Aluminio. hojalata y con un alto poder anticorrosivo. Excelente temperaturo o s6lidos en volumen: 35+-2 (Norma ) adherencia sobre superfiies mefdlicas arenadas Levipox D-513
600 °C. 4y 20 litros. | anticorrosivo, y mano Gnica de terminacion, buena dureza de 200 °C Espesor de capa seca recomendada: 15 a 25 micrones convenientemente. p/ air-less o
y adherencia sobre superficies metdlicas arenadas. minimo ! Rendimiento tedrico: 14 m2/It. (para 25 micrones) soplete.
durante 2 hs Secado 20° Cy 70% HR: al tacto: 1 hora,
’ duro: después de curado, repintado: Min: 6 hs.
Esmalte Por Aspecto: Brillante. Componentes: 1 Es una pintura especialmente recomendada para Dilucién:
e . 0 o : ;
Acrilico con Esmalte acrilico con silicona para alta temperaturade | eyaporacién de o Densidad a 20° C: 0.980 Ie}npgruturus deSdF 150 Ch“‘!"_ 400 Ci !deul parasu Diluyente
il Alumini Envases p Viscosidad a 25° (Copa Ford 4): 40 aplicacion en todo tipo de superficies metdlicas sometidas | Levipox D-213
LEVIPOX 300 | S apto uminio y hoialata excelentes prestaciones para proteccion de superficies solventes y Iscosidad a £>71L0pa Ford 4): %9 seg. P P Pe ‘ evipox U-
Alta Negro. |0 tali tas hasta 400°C L Espesor de capa seca recomendada: 50 micrones a altas temperatu—ras, no asi al fuego directo, Apto para | p/ air-less,
4 y 20 litros. metalicas expuesias hasta . pohmenzuuon o 0 ) . )
Temperatura de resinas Secado 20° Cy 70% HR: al tacto: 1 hora, chimeneas, caiios de escape, partes de motor, estructuras | soplete, pincel
hasta 400 °C. ) duro: 48 horas, repintado: 12 horas. de hornos, infercambiadores de calor. o rodillo.
Aspecto: Mate. Componentes: 1 -
Proporciona una capa de excelente adherencia y elevado Por Densidad a 20° C: 1.34 g}lluuor::
Antiéxido Envases poder de profeccion contra la oxidacién, es utilizado evaporacion de Viscosidad a 25° (Copa Ford 4): 6 minutos Muebles metdl interia metdl ) L ! uye[r)l ;]3
LEVIPOX 198 | Cromato doble Gris. hojalata ademds como capa intermedia y fondo a la vez, dado su solventes y Espesor de capa seca recomendada: 80 mic uebles mefdlicos, carpinterin metdlico, equipos y evipox D-
) - » L - o . mdquinas industriales. p/ Soplete y
molienda. 4y 20 litros. | acabado suave, ofrece proteccion por su elevado espesor de | polimerizacion Rendimiento tedrico: 3,875 m2/It. (para 80 mic) D-313 p/ vincel
pelicula. de resinas. Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 1 hora, i ':”r'"(e
secado duro: 6 horas, repintado: 24 horas. 0 rodifio.
Aspecto: Mate. Componentes: 1
Por Densidad a 20° C: 1.20+-.02 Apto para su aplicacion sobre superficies de acero,
Pintura de rdpido secado de excelente adherencia sobre | evaporacién de Viscosidad a 25° C (Copa Ford 4): 360 seg. hormigén, madera, etc. Este tipo de recubrimientos se Dilucion:
Recwbrimiento | Blanco, ofros a Envases  [todo tipo de superficie posee gran anclaje y flexibilidad, con|  solventes y % solidos en peso: 60 +- 2 activa por efecto de altas temperaturas (aprox. 200 °Co Diluyente
LEVIPOX 543 Ie:u r|m|er: 0 edido hojalata alto contenido de sdlidos, que brinda elevada proteccion | polimerizacién | % sélidos en volumen: 51 +- 2 (Norma NBR 8621) por fuego), de esta manera la pintura comienza a Levipox D-513
mumescente. pedico. 4y 20 litros. | contra el fuego sin productos contaminantes que afectenel | de resinas. | Espesor de capa seca recomendada: mayor de 200 micrones | desprender gases incombustibles, no txicos que evitan la | p/ air-less,
y
medio ambiente o al ser humano. Horneado a Rendimiento tedrico: 2,55 m2/It. (para 200 micrones) | propagacion de la llama, ademds genera una barrera que | pincel o rodillo.
120 °C. Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 50 minutos, disminuye la transferencia térmica hacia el sustrato.
secado duro: 48 horas, repintado: 24 horas.
Pintura de rdpido secado de excelente adherencia sobre Asped%: 3r|l|;n:e, C]omponentes; 1
5 todo fipo de superficie posee gran anclaje y flexibilidad, con P ensidad  20° C: 1,30 + - 005 Dilucidn:
Esmalte Bermellon, | ido de solid | iedades do or. Viscosidad a 20° Stormer UK: 91 + -2 Diluyente
Adrilico Verde Inglés, Envases alto contenido de solidos, excelentes propiedades & | gyaporacicn de % s6lidos en peso: 70 + -2 Apto para su aplicacion sobre superficies de acero, Levinox D-513
LEVIPOX 369 | Termopléstico | Azul Marino, hojalata resistencia a !o friccion y'elevudu pllustludud que la 'hucen solventes y % s6lidos en volumen: 50+ -2 (Norma NBR 8621) hormigén, madera, etc. Maquinas Agroindustriales, Pisos /puir-less
para Pisosy Gris, Negro, | 4y 20 litros. (Zirzunl] :(L;:l:t;l:ei;zl::s ;g?ﬂ::rilllgﬂlti:un:izilo’e)ll ::(!:]isa polimeri.za(ién Espesor de capa seca recomendada: 100 micrones Industriales, Tejas de Cerdmicas o Cementicias. so::lete pincell .
Tejos. Amarillo. ' p ' de resinas. Rendimiento tedrico: 5,00 m2/It. (para 100 micrones) rodillo.




LEVIPOX DIVISION PINTURAS INDUSTRIALES

PINTURAS Y REVESTIMIENTOS EPOXI / IMPRIMACIONES E INTERMEDIOS

secado duro: 7 dias, repintado: 8 horas.

Aspecto: Mate. Componentes: 2. Endurecedor: E535R

PRODUCTO DESCRIPCION COLOR PRESENTACION CARACTERISTICAS TIPO DE CURADO DETALLES TECNICOS usos DILUYENTES
Esmalte brillante a base de caucho clorado. Buena Por A[s)pect%: 3"”;3:%.(]0 [:;I[')) Tenge;:SI Apto para su aplicacion sobre superficies de acero, Dilucién:
Esmalte 0 b ; resistencia a la intemperie y excelente retencion de color. evaporacion de Vi e.r:isn du 2%0 5 Y UK. '9] ’+ 2 hormigon, madera, etc. en mantenimiento industrial como | Diluyente
LEVIPOX 316 S i a Ce uhuse A solicitud del h"f"’lses Excelente adhesion entre capas sin tomar en cuenta el plv " E 'SC:S' ada ormer b d. 100 B por ejemplo: forres de transmisién, puentes, exteriores de | Levipox D-513
e 0"( 0 cliente. oja gtu tiempo transcurrido entre manos. Su resistencia a jabones, s‘_’ € .es y sp.esPr € co!)q seca recomendada: mnrones tanques, estructuras y tuberias en plantas quimicas, p/ air-less
Acrilico. 4y 20 litros. . ., polimerizacién | Rendimiento tedrico: 5,00 m2/It. (para 100 micrones) L o
defergentes y agua permite mantener las superficies de resi Secado 20° Cy 70% HR: Al fadto: 2 h refinerias, plantas de pulpa y papel, expuestas a la soplete pincel o
pintadas limpias. en las mejores condiciones de higiene. & resinas. ecado y /B0 R Allado: 2 hords, intemperie o ambiente marino, piletas de natacién, etc. rodillo.

Secado duro: 16 horas, repintado minimo: 8 horas,
repintado mdximo: 5 dias.

y arfificiales.

Por Relacion de Mezclo: 2 de A + 1 de B en vol. Apto para su aplicacion sobre superficies de Acero, Dilucién:
{1 . - it {1 0 (. of .
Imprimacién epoxi anticorrosiva de alto contenidode | evaporacién de Densidad a 20° C: 2.60 +-0.03. Viscsidad a 25° C: 40 seg. (Ford 4 compatible con una amplia gama de productos de Diluyente
LEVIPOX 535 " : Envases de . - - . g % solidos en peso: 83.5 +- 2 L L A
Primer Epoxi Gri Horalat particulas de zinc metdlico, actda como barrera inhibidora solventes y % sélidos en volumen: 60 -+-2 (Norma NBR 8621 terminacion. Ideal para usar como imprimacion sobre | Levipox D-513
HB Zinc Rich. ris. . y(])gll?tr(:)s de la corrosion, de secado al .uire, de excelente adherencia reaccion Espesor de capa seca re;tomendudu; 75 micrones superficies expuestas en 9m!aiemes ultum(.enle agresivosy | p/ air-less,
: sobre superficie de acero. quimica entre Rendimiento fesrico: 8,00 m2/litro para 75 micrones marinos, estructuras, afierias, maquinarias, tanques en | soplete, pincel
componentes. | Secado 20° Cy 70% HR: al tacto: 45 minutos, secado duro: 8 horas, | plantas quimicas, pefréleo, papeleras, industria naval, etc. o rodillo.
repintado minimo: 6 horas, repintado mdximo: 6 meses.
Aspecto: Mate. Componentes: 2
Por Relacion de Mezcla: 1A + 4 B en vol Apto para su aplicacion sobre superficies de Acero,
Shop Primer Envasesde | Shop Primer anticorrosivo de alto contenido de particulas | evaporacion de Viscosidad a 25° C (copa Ford N° 4): 23 segundos compatible con una amplia gama de producios de
LEVIPOX 601 de Etil Silicato Gris Hojalata de zinc metdlico, actéa como barrera inhibidora de la solventes y % solidos en peso: 75 +/-2 % terminacion. Ideal para usar como imprimacion sobre " )
Inorgdnico de 5 35y175 | corrosion, de secado al aire, de excelente adherencia sobre reaccion Espesor de capa seca recomendada: 50 micrones minimo | superficies expuestas en ambientes altamente agresivos y 0 necesita.
Zinc. litros. superficie de acero arenado. quimica entre Rendimiento tedrico: 12 m2/It. (para 50 micrones) marinos, estructuras, caiierias, maquinarias, fanques en
componentes. Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 15 minutos plantas quimicas, petroleo, papeleras, industria naval, efc.
Secado duro: 24 horas, repintado minimo: Thora.
Aspecto: Semi brillante. Componentes: 2. Endurecedor: E614N
Por Relacién de Mezclo: 4 de A + 1de B en vol. Ideal para usar como fondo o capa intermedia en Dilucié
Epoxi anticorrosivo con contenido de léminas de Hierro | evaporacién de Densidad a 20° C: 1.25 estructuras de acero, cafierias, equipos en general, DfIU"O":
Epoxi MIOX, Envases de Micaceo, actia como barrera inhibidora de la corrosién, solventes y Viscosidaud de lamezda 0 25° C: 78+-5 UK. exteriores de tanques de diversas industrias que requieran L o yenga
LEVIPOX 614 con hierro Gris claro. Hojalata eldstico, resistente a la abrasion y humedad, posee mayor reaccion %% slidos e:‘:z‘:l'[:z;e';g?’za?hl;&]i NBR 8621) un alto grado de proteccion en condiciones severas de ]Zelv ép:;uir-
. . : : . . . 0 H - .z o . -
micaceo. 5y 20 litros. | adherencia entre capas, y con capos (?merlores de Zinc Rich|  quimica entre Espesor de capa seca recomendada: 150 micrones operacion. Se lo puede ul[llzur como fond9 enequiposo |\ soplete
o Inorgdnicos de Zinc. componentes. Rendimiento tedrico: 4,55 m2/I. (para 150 micrones) estructuras que estardn a la intemperie, y como pincell ot diIIIo
Secado 20° Cy 70% HR: al tacto: 2 horas, terminacion en superficies interiores. .
secado duro: 24 Horas, repintado minimo: 6 horas.
Aspecto: mate. Componentes: 2. Endurecedor: E533R Ideal para usar como imprimacién en estructuras de acero,
Por Relucion de Mezda: 3de A + 1 de B en vol cafierias, maquinarias, tableros y gabinetes, cimaras Dilucién:
Imprimadén epori que actdo como borrera inhibidora de evaporacion de Viscosidad 3§?’cid°d o2 1350 d fri oriﬁcusl equipos en Ieneral e:Ieriores de,tun ves de D'Iu‘ ; r.
o Envases la corrosi6n de excelente calidad, de secado al aire o P scosidad 0 25° C: 240-+- 10 seg. (Copa Ford 4) gortiicas, €quipos &n generd, 4 nuyenie
Imprimacion oA . . . solventes y % solidos en peso: 71 +-2 diversas industrias que requieran un alto grado de Levipox D-513
LEVIPOX 533 ) Rojo Oxido. hojalata forzado en horno, de excelente adherencia sobre todo tipo . % solidos en volumen: 58-+-2 (Norma NBR 8621) - o ” ’
Epoxi. ) . h 0 reaccion ; > proteccion en condiciones severas de operacion. Es un p/ air-less
4y 20 litros. de superficie, con alto contenido de sélidos basado en . Espesor de capa seca recomendada: 50 a 100 micrones o >
romato de zinc quimica entre Rendimiento fedrico: 11,6 m2/Ii. (para 50 micrones) producto recomendado principalmente para proteger todo | soplete, pincel
' componentes. Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 3 horas tipo de superficies expuesta a agentes agresivos naturales | o rodillo.
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inorgdnicos diluidos y dlcalis, soluciones salinas, solventes
orgdnicos tales como hidrocarburos y alcoholes, etc.

Parte C: se presenta en tres granulometrias: fina,
entrefina y gruesa.

de metal sujetos a una mamposteria, etc.

PRODUCTO DESCRIPCION COLOR PRESENTACION CARACTERISTICAS TIPO DE CURADO DETALLES TECNICOS usos DILUYENTES
Aspecto: semi brillo. Componentes: 2
Por Endurecedor: E539 Destinada al relleno de grietas, imperfecciones,
: . -, Relacion de Mezcla: 1de A + 1 de B en peso abolladuras tanto sobre superficies de acero como de
Envasesde | Masilla de elevada dureza, buena flexibilidad y altamente | evaporacién de - 0 - S
. ) . . . . Densidad a 20° C: 1.60. hormigdn, con excelente adhesividad; inclusive sobre
Masilla Epoxi Hojalata resistente al desgaste y la abrasion, como también a solventes y o, Al . .
LEVIPOX 539 A Blanco. PR A . % solidos en peso: 100 materiales no ferrosos y madera. Puede ser usado como |  No requiere.
Multipropésito. 1/2,2y8 agentes quimicos diversos. De fdcil utilizacion, aplicable reaccion | . - P -
: , ) - L L Espesor de capa seca recomendada: segin lo necesario adhesivo para cafios y distintas superficies que solo
kilos. espdtula en cualquier espesor requerido y rdpido secado. | quimica entre - L. . " .
componentes Rendimiento tedrico: 0,60 m2/kg en capa de 1 mm. presentan cierta rugosidad, como adhesivo puede ser
P ’ Secado 20° Cy 70% HR: Al facto: 4 horas, utilizado también.
secado duro: 12 horas, repintado sin lijar: 12 horas.
Aspecto: Mate. Componentes: 2. Endurecedor: E542R Ideal para usar como imprimacién en estructuras de acero,
Relacion de Mezcla: en volumen 3 partes de A + 1 parte de B fieri inari i g
Fondo Intermedio EpOXi, eldstico y resistente a la abrasion Por Densidad a 20° C: 1.49. Viscosidad up250 C: 240 seq. ?copu Ford 4) i '(uﬂ?fl:lﬂs, mﬂq!.llﬂorl(]s, mblelios ytgu,bmeijsl:umumsd Dilucion:
Fondo E 4 y humedad. Debido a su alto contenido de sélidos permite | evaporacion de % sglidos en peso: 79 +- 2 rlg[(;.r ticas, 'el:imp'o.s &N gener, ex enorels' ¢ u:qudes ¢ Diluyente
Intermedio nvases de aplicar una pelicula de 150 micrones en solo una mano. solventes y % solidos en volumen: 65 +- 2 (Norma NBR 8621) IVersas Indusirias que requieran un allo graco Ce Levipox D-513
LEVIPOX 542 Epoxi Perlo. HO'“:W Las superficies fratadas con este producto pueden reaccion Espesor de capa seca recomendada: 50 a 100 micrones prot;cuon en ?"d'tllonEe g sev&la-ru§ de O]Tmﬂf"‘, Pue(:: UL o/ air-less,
Poliamida. 4y16 litros. permanecer periodos de tiempos muy prolongados sin la |~ quimica entre Reméimizmz (;56(“(07:91/3 :;/Ikl(puru 520 |:nicmnes) cuE |ert:)r coPn I‘smt: te ony ev;g;xE 50 b.e'wpt?x 6, soplete, pincel
aplicacién de la mano de terminacién. componentes. ecado 20° Cy 70% R Al tacto: 2 horas, smalle TO'IUrerano Levipox 225, Epoky biluminoso o rodillo.
P P secado duro: 16 horas, repintado minimo: 6 horas, Levipox 537HB o Levipox 538 , Esmaltes Sintéticos Secado
repintado mdximo: 5 dias. al Aire.
Aspecto: Brillante. Componentes: 2
Primer Epoxi Transparente 100 % de s6lidos, formulado Endurecedor: E548V Estd desarrollado especialmente para el caso de L
. . . i fendli dificad durecedores d Por » S d id did Dilucidn:
Primer Epoxi con resinas epoxi fendlicas modificadas y endurecedores de evaporacion de Relacion de Mezcla: 5 de A + 3 de B en peso revestimiento interno de fanques sometidos a condiciones Diluyente
% soli alta reactividad. Excelente puente adherente entre i ° (. de operacion severas donde se emplearan productos de
100% sélidos Envgses de fa p ; ! solventes y De""d‘fd. a20°C: 1,06 koIt pera P pr Levipox D-513
LEVIPOX 548 alta Transparente. Hojalata | superficies levemente rugosas y productos infermedios o de -~ % solidos en peso: 100 terminacién de alta perfomance fal como Levipox 546 HS it
Resistencia 6 kilos. terminacion. No es aconsejable utilizar como Gnica mano ,re‘,m'o" Espesor de capa seca recomendada: 75 micrones Epoxi Fenol Novolac. Siempre aplicar el producio de prair- efs,
- d L . . quimica entre - . . P : soplete, pincel
Quimica. ado que por su pegajosidad residual permite la ) Rendimiento tedrico: 15 m2/kg. (para 75 micrones) terminacion cuando aun el primer esta levemente s rodillo
adherencia de polvo y ofras impurezas del medio. (OMPONENtes. | ¢ ado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 3 hs. secado duro: 8 hs. pegajoso al tacto. )
repintado minimo: 6 hs, repintado mdximo: 24 hs.
Aspecto: Brillante. Componentes: 2 } ;
. . 0 Est I Iment
Primer Epoxi Transparente 100 % de s6lidos, formulado Endurecedor: E610R o E548V . st d.esurro o especalmente para su uso en pIS.OS L
. e " Por » industriales o en aquellas estructuras donde se requiera Dilucion:
. . con resinas epoxi fendlicas modificadas y endurecedores de » Relacion de Mezcla: 1de A + 0,35 de B en peso N . p . p )
Primer Epoxi - evaporacién de ; . imprimar superficies de tamaiios relativamente pequefios, |  Diluyente
o Envases de alta reactividad. Excelente puente adherente entre Densidad a 20° C: 1,05 kg/It. % solidos en peso: 100 . L .
LEVIPOX 610 100% solidos Transoarente. Hoial sunerficies levemente ruaosas v producios infermedios o de solventes y E d ' doda: 50 mi ya que ofrece un rdpido secado pero a su vez una vida otil | Levipox D-
para Pisos parente. ojalata pertides | gosas y prod me reaccion Spesor e (apa seca recomendada: Y micrones menor de la mezcla (Pot life). Se aconseja aplicaruna | 1213 p/ air-
) 5,4 Kilos. terminacion. No es aconsejable ufilizar como Gnica mano L Rendimiento tedrico: 20 m2/kg. (para 50 micrones) . ]
Autonivelantes. / dado aue bor su peqaiosidad residual permite lo quimica entre Secado 20° C y 70% HR: Al facto: 2 h mano en aquellos sectores del piso o mamposteria donde |  less, soplete,
udher:nciupde oll:/og Iolrus impurezas ':lel medio componentes. e;u ; 5 l): o ! dac 0: or;si] se hardn reparaciones con un mortero epoxi tipo Levipox | pincel o rodillo.
polvoy p ) secado duro: > horas, repiniado minimo: 2 fs, 609 para salvar las imperfecciones de la superficie.
repintado maximo: 24 hs.
Eldstico y re_Sis‘eme,u_ la ubm,sio" y.hum,edud' D?bido 0 su Aspecto: Brillante. Componentes: 3. Endurecedor: E609V s X X
alto contenido de s6lidos y fdcil aplicacion permite aplicar Por Relacién de Mezda: 2de A + 1 de B + 4 de C en peso Disefiado para reparar imperfecciones y roturas sobre todo
peliculas de alto espesor en solo una mano en forma ) Densidad a 20° C: 1.48. % sélidos en peso: 100 tipo de superficies, hormigén, cerdmica, hierro, piedra,
. . . evaporacion de ) )
Mortero Epoxi Envases de | horizontal o vertical. No ofrece barrera contra la humedad colventes Espesor de capa seca recomendada: la necesaria otros morteros, fibrocemento, madera, etc.
LEVIPOX 609 | 100% sélidos Gris. Hojalata por si solo por lo que siempre se recomienda aplicar una sy Rendimiento ferico: 1,5 kg por m2 en capa de 1000 micrones Recomendado para rellenar juntas de gran tamagio, No necesita.
Autonivelante. 49Kilos.  |mano de Primer Epoxi Levipox 608. Resiste la inmersion en ir:](ixuo:" Secado 20° Cy 70% HR: Al fado: 5 horos reparar aristas y bordes en pisos y/o paredes, alisar
agua salada, dulce, residual, soluciones de dcidos quimica enfre | Secado duro: 12 horas, repintado minimo: 6 hors, repintado | ¢ e fiie de elevada rugosidad, reparar y andlar soportes
componentes. mdximo: 48 horas, transito: 48 a 72 hs.
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Esmalte Epoxy con solvente de terminacién brillante, como

TIPO DE CURADO

DETALLES TECNICOS

Aspecto: brillante. Componentes: 2

Usos

Producto recomendado principalmente para proteger todo

DILUYENTES

PINTURAS Y REVESTIMIENTOS EPOXI / TERMINACION

cwrado: 7 dias minimo para 200 micrones,
10 dias minimo para 500 micrones.

nuestro servicio técnico.

L - » Por Relacién de Mezcla: 3 de A + 1 de B en vol - . b Dilucion:
. Blanco, mano de term!nuuoq, elashﬁo y resistente a la abrasion y evaporacion de. | Densiod o 20°C: 1220Vistosidod 0 25°C. 140-+- 10 e (apo o) tipo de 's'u!)erflcles expuesta a ugemei agresivos naturales Diluyente
Esmalte Epoxi Bermellon, Envasesde | humedad. Resiste la inmersion en agua dulce no potable, colventes % sdlidos en peso: 62 +-2 y artificiales. Ideal para la proteccion de estructuras, Levinox D-513
LEVIPOX 145 | consolvente | Naranja, Grisy Hojalata | agua salada, agua dorada, soluciones de sales inorgdnicas reucciény % sélidos en volumen: 51+-2 (Norma NBR 8621) magquinarias, tableros y gabinetes, cimaras frigorificas, /puir-l oss
Poliamida. Negro, otrosa | 1,4y 201s. no oxidantes, soluciones de dcidos y dlcalis de hasta 5 imica entre Espesor minimo de capa seca recomendada: 50 micrones efc. Las superficies pintadas expuestas a la accion de rayos sop lete in(’el
pedido. g/100 cm3. Este producto generalmente requiere ?:Imlo . I:ers Re“d's""e;"’;gg2“’;;&2&2% (para Z‘L'“"m"es) UV, presentan un leve tizamiento y perdida de brillo que ':) o éirlo
imprimaion. MPOEIES: secado duer(; 204 horusy repi:tud:r ];OI:?r:us c:rr:;'o 7 dias no afectan sus propiedades quimicas. .
Excelente como Gnico recubrimiento autoimprimante o de Relu(’?:‘l’le;?'ker;ltl;:] mgfeownf I:i':SB Zn wl Ideal para la proteccién de estructuras metdlicas,
Esmalte Epoxi terminacion, eldstico y resistente a la abrasion y humedad. Por Densidad @ 20° C. 1.220 maquinarias, fableros y gabinetes, cdmaras frigorificas, Dilucidn:
con solvente de Blanco, Gris y Envases de Resiste la inmersion en agua dulce no potable, agua evaporacion de Viscosidad a 25° C: 300+-10 seg. (Copa Ford 4) puentes, plataformas off-shore, cafierias, pisos de Diluyente
LEVIPOX 146 Alto contenido Nedro ’o’tros 0 Hoialata salada, agua dorada, soluciones de sales inorgdnicas no solventes y % sélidos en peso: 78 +- 2 hormigdn de naves industriales, talleres, salas de Levipox D-513
de Sélidos de 9 e(lii do 14 I 20 It oxidantes, soluciones de dcidos y dlcalis de hasta 5 g/100 reaccion % solidos en volumen: 64 -+-2 (Norma NBR 8621) magquinas, estaciones de servicio y para el revestimiento p/ air-less,
HB resing pedido. YA m3, disolventes alifdticos, crudo de petréleo, naftas, etc. quimica entre Espesor de capa seca recomendada: 100 mitrones interno de tanques. Las superficies pintadas expuestas ala | soplete, pincel
Poliamida. No esta recomendado para inmersion en disolventes componentes. Rendimiento fedrico: 12,8 m2/I. (para 50 micrones) accion de rayos UV, presentan un leve fizamiento y o rodillo.
. ‘. . Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 6 horas, secado duro: 18 horas, R N . L.
oxigenados o dcidos oxidantes. repintodo: 12 horas, urados 7 dias perdida de brillo que no afectan sus propiedades quimicas.
Aspecto: Brillante. Componentes: 2
p Relacion de Mezcla: 4,5 de A + 1 de B en Kgs. Recomendado sobre todo para el revestimiento de tanques |  Dilucién: no
Revestimiento Envases de | Desarrollado especialmente para su uso en la industria del o ¢ Densidad a 20° C: 1.50. % sdlidos en peso: 95 de almacenamiento y transporte de vinos, cerveza, jugos, | necesita de ser
Epoxi sin Hojalata | Vino y alimenticia, asegurando un revestimiento ideal para ev::l?l:::tl:s" ® | Espesor de capa seca recomendada: 600 a 700 micrones mostos concentrados, azucares, leche, agua potable, necesario
LEVIPOX 156 Solventes Natural. 1375,55y todo equipo y recipiente que manipula y almacena . Y Rendimiento tedrico: 1 m2/kg (para 600 micrones) piletas para tratamiento de jugos y aceitunas, obteniendo utilizar
Aprobacion 22 kgs. productos para consumo humano, no aportando ,re«.Jcclon Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 12 horas, secado duro: superficies de alta dureza y resistencia al desgaste. Diluyente
INV. contaminante alguno. (q:r'“m';::n';:: 24 horas, curado: 7 dias minimo, Sencillo de limpiar con jabones, detergentes, dcidos o Levipox D-
P ) Tiempo de pre reaccion: 20 minutos. Glealis dilvidos. 1213.
Aplicacion: Rodillo o Espdtula.
Aspecto: Semi mate. Componentes: 2
L i P incipalment i
. Esmalte Epoxy con solvente, como mano de terminacién, Por Relacion de Mezcla:1 de A + 1 de B en vol _roldudo retomendud.o principaimente para proleger Dilucion:
Esmalte Epoxi - : . . . ’ o caierias y ductos sometidos a agentes agresivos naturales h
Envases de eldstico y resistente a la abrasion y humedad. Resiste la | evaporacién de Densidad a 20°C: 1.10 . ” . Diluyente
con solvente . . - N o y artificiales. Puede ser utilizado en la proteccion de A
. Hojalata inmersion en agua dulee no potable, agua salada, agua solventes y Viscosidad a 25° C: 140+ 10 seg. (Copa Ford 4) ~ - . Levipox D-513
LEVIPOX 359 para Amarillo Gas. : A . . . [ estructuras metdlicas, maquinarias, tableros y gabinetes, A
. . 1/4,1/2,1y dorada, soluciones de sales inorgdnicas no oxidantes, reaccion Rendimiento tedrico: 10,2 m2/It. - L p/ air-less,
instalaciones de ) X L 0 0 efc. Las superficies pintadas expuestas a la accién de rayos i
_p 4 lts. terrenos alcalinos. Este producto generalmente no requiere |  quimica entre Secado 20° Cy 70% HR: Al facto: 3 horas, - ) . soplete, pincel
cafierias de Gas. S . UV, presentan un leve tizamiento y perdida de brillo que ']
imprimacion. componentes. secado duro: 24 horas, repintado: 12 horas, ; L. o rodillo.
C . iy . no afectan sus propiedades quimicas.
urado: 7 dias. Tiempo de pre reaccion: 20 minutos.
Aspecto: Brillante. Componentes: 2 . -
b Relacion de Mezcla: 4 kg, “A" + 1 kg. “B" en peso Revc?stlylento para protegz[alr InIerl(t;resd dg I(ll;lquesI Diludén
- . ) or " . bl . : :
E d Revestimiento Epoxi Novolac, de secado al aire o forzado evanoracién de De""‘é"d a 200dc' 149+-10. % S°|'g°:|e" ;‘(’]Igm?ﬂ: 8 (Noma NBR 3521) comeme; olf nire olros.l petroleo cr: (;' ern{ul os fales Diluvente
Revesfimiento vases de en horno, de excelente adherencia sobre fodo fipo de p spesor de capa seca recomendad: 200 500 micrones como nafta, kerosene, xileno, agua de formacién, aguas iluy
; 0 Oxi Hojalata ” i . solventes y Tanques de Hidrocarburo: 250 micrones servidas y saladas, dcido sulfdrico y a una amplia serie e | Levipox D-513
LEVIPOX 536 Epoxi Rojo Oxido. superficie de gran dureza y flexibilidad, con alto confenido . Tanques de quimicos agresivos: 450 micrones . L .
65y325 o e . ) reaccion anques ce g gresivos: " compuestos quimicos, etanol hasta el 20%, hidréxido de | p/ air-less,
NOVOLAC. il de sdlidos y elevada resistencia quimica. Resistente a Acido mica entr Rendimiento tedrico: 3,02 m2/kg. (para 200 micrones) dio al 50% P i sonlete. pincel
ilos. Sulfurico al 98%. quimica entre Secado 20° C y 70% HR: Al facto: 4 horas, secado duro: 8 horas, S0 |.o al . 0 entre otros. Para (.onocer esped |t(.1men’te Su p ,‘P
componentes. repintado minimo: 6 horas, repintado maximo: 24 horas, resistencia a productos no mencionados, comunicarse con o rodillo.




LEVIPOX DIVISION PINTURAS INDUSTRIALES

PRODUCTO DESCRIPCION COLOR PRESENTACION CARACTERISTICAS TIPO DE CURADO DETALLES TECNICOS usos DILUYENTES
Aspecto: Semi brillo. Componentes: 2
- Epoxy bituminoso Poliamina 537 HB poderoso Relacién de Mezcla: 1de A + 1 de B en vol Especialmente indicado para condiciones severas quimicas _—
Revestimiento . . L . o Por Densidad 0 20° C: 1.45 ) ) ) . L Dilucién:
Enoxi anticorrosivo, eldstico y resistente a la abrasion y humedad. evaporacion de _ Densidad 0 20°C: 1. y del medio ambiente (ambientes marinos, lluvia dcida), Diluyene
P Envasesde | Debido a su alto contenido de sélidos permite aplicar una Viscosidad a 20° C: 105+ 10 UK (Stormer) para la proteccion de tuberias enterradas, plantas de A
LEVIPOX 537 | Bituminoso de ) . . . solventes y % sélidos en peso: 94 +-2 . ) Levipox D-513
. Negro. Hojalata pelicula de 300 micrones en solo una mano Resiste . o ol ; tratamiento de aguas servidas o cloacales, compuertas o A
HB alto contenido 4y 201 . ., ; ) reaccion % s6lidos en volumen: 86-+-2 (Norma NBR 8621) disposili id derivades del oetrdl p/ air-less,
de sslidos y 20 ls. inmersion en agua salada, dulee, residual, soluciones de quimica enfre Espesor de capa seca recomendada: 100 a 400 micrones ispositivos sumergidos en agua o derivados del petréleo y soplete, pincl
Poliamin dcidos diluidos, soluciones salinas, disolventes alifdticos, " Rendimiento tedrico: 5,73 m2/11. (para 150 micrones) en general para preservar todo tipo de estructuras, 0 roéillo
oliamina. crudo de petréleo, etc. (OMPONENIES. | ¢ ado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 8 horas, secado duro: 24 horas, somefidas a ataques quimicos. )
repintado: 8 horas, curado: 10 dias minimo.
Aspecto: Semi brillo. Componentes: 2
Epoxy bituminoso anficorrosivo, eldstico y esistente a la Por Reladén de Mezda: 3de A + 1 de B en vol Apto para su aplicacién sobre superficies de Acero u Dilucion:
- abrasion. Resiste la inmersion en agua salada, dulce 0 ., Densidad 0 20° C: 1.45 Propo d Ip | ineri dp . '
Revestimiento Envases de residual; resiste los salpicaduras de productos quimicos evaporacion de Viscosidad a 20° C: 110 +-10 UK (Stormer) Hormigon. Idea pu:iu el inferior eltudnques que van a Diluyente
Epoxi . N . 9 solventes y % sélidos en peso: 85 +- 2 contener aguas residuales, agua salada compuertas o Levipox D-513
Negro. Hojalata . o - ) ' - X .
LEVIPOX 538 Bituminoso egro I _ agresivos No,e.sta recor'nendudo para inmersion en reaccién % solidos en volumen: 78+-2 (Norma NBR 8621) dispositivos sumergidos en agua o derivados del pefréleoy |  p/ air-less,
4y201lts. | disolventes aromdticos y oxigenados u dcidos oxidantes. No . - P :
Poliamida. o L quimica entre Espesor de capa seca recomendada: 100 a 300 micrones en general para preservar todo fipo de estructuras, soplete, pincel
es apto para revestir infernamente tanques o depdsitos de componentes Rendimiento fedrico: 5,20 m2/It. (para 150 micrones) somefidas o ataques quimicos s rodillo
agua para consumo humano o animal. " | Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 6 horas, secado duro: 20 horas, ' ’
repintado: 12 horas, curado: 7 dias.
Aspecto: Brillante. Componentes: 2 Apto para revestir tanques de almacenamiento y
Por Densidad a 20° C: 1.50. % sdlidos en peso: 100 transporte de vinos, cerveza, jugos, mostos concentrados, | Dilucion: no
LEVIPOX 540 Revestimiento Desarrollado especialmente para su uso en la industria del evaporacion de Es";e“:.d? m'puts?cf] m]o m;:;:ud(u; 6006;07 0 """0')“’5 azucares, leche, agua potable, piletas para tratamiento de | necesita de ser
.. : o antic it endimiento tedrico: 1 m2/kg. (para 650 micrones . . . p y :
ooy | B | | e |t o el T | R N | s bl iy, | et
olven _e,S anco Flueso. Hojalata. reaccion crado: 7 dias minimo. Aplicacion Espétula 540-W502 (reparacion) ulee, reS| ua ',so uciones de acidos y alcalis diluidos, l_m izar
W503 Aprobacion productos para consumo humano, no aportando vimica enfre 45de A+ 1 de B en peso. Aplicacion Rodillo 540-W503 soluciones salinas, etc. No esta recomendado para Diluyente
W512 INV. contaminante alguno. cqomponemes (imprimacién) 1de A -+ 1 de B en peso. Aplicacién Airlesso | inmersion en disolventes aromdticos y oxigenados o dcidos | Levipox D-
) Rodillo 540-W512 (terminacion) 1 de A + 1 de B en peso oxidantes. Este producto no requiere imprimacion se 1213.
Aplicacion Espdtula 540-W307 (masilla) 4 de A + 1 de B en peso. uplique sobre hormig()n 0 acero.
Revestimiento Epoxi Fendlico Poliamina modificado con ~ Aspedto: Brillonte. Cl?Tponemes: 2 . Excelente revestimiento para proteger interiores de
resina Novolac, de secado al aire o forzado en horno, de Por Relxdn do Mozda: 3 parts do "+ 1 parto do ‘B en vol, tanques conteniendo entre otros: petréleo crudo, Dilucién:
Revestimiento ; ; . . 54kg."A"+1,1 kg. “B" en peso. Densidad a 20° C: 1.62 +-.05 derivados tal fta k i d :
: Envasesde | excelente adherencia sobre todo tipo de superficie de gran evaporacién de % sélidos en volumen: 98 (Norma NBR 8621) erlvg, os fales como naita, kerosene, xileno, agua de Diluyente
poxy Hojalata dureza y flexibilidad, con alto contenido de sdlidos y solventes y Espesor de capa seca recomendada: 200 a 500 micrones formacion, aguas servidas y saladas y a una amplia serie Levipox D-513
LEVIPOX 546 | Fenol Novolac | Transparente. 65y32,5 elevada resistencia quimica. ideal para usar como reaccion Tangues de Hidrocarburo: 250 micrones. Tanques de quimicosen | - de compuestos quimicos, cloruro de sodio hasta el 20%, of air-less
alta T i ANt ot : - general: 300 micrones. Tanques de quimicos agresivos: 450 micrones | gtanol hasta el 20% hidréxido de sodio al 50% entre -
Resistenda Kilos. revestimiento inferior de fanques de ulmucenumlemo Y| quimica entre Rendimiento teério: 302 m2/kg. (pora 200 micrones) e ] heoinant o soplete, pincel
Quimi transporte de productos quimicos tanto para la industria componentes. | Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 3 horas, secado duro: 16 horas, O1ros. Fara conocer especiiicamente su resistencia a o rodillo.
uimica. del petrdleo, quimica o pefroquimica. repintado minimo: 6 horas, repintado méximo: 5 dias, curado: 7 productos no mencionados, comunicarse con nuesfro
dias minimo para 200 micrones, 10 dias minimo para 500 micrones. servicio técnico.
- ) o ) ) Aspecto: Brillante. Componentes: 2 Recomendado sobre todo para revestir pisos, estructuras
Revestimiento Epoxi 100 % de sdlidos, autonivelante, bajo Por Relacion de Mez.du; enpeso6deA + 1deB metdlicas, tanques de almacenamiento de productos no
Revestimiento Envases de contenido de VOC, terminacién brillante. Excelente evaporacion de Denfl@ud a20°C:1.36 comestibles, estructuras de hormigén, piedra,
Blanco, ofros a ) anticorrosivo por efecto barrera, impermeable, eldstico y % stlidos en peso: 100 fibrocemento, obteniendo a través de este revestimiento ;
Epoxy para dido del Hojalata ) < . solventes y Espesor de capa seca recomendada: 300 a 500 micrones o L No requiere
LEVIPOX 608 pisos pedido de! 63y 245 resistente a la abrasion y humedad. Debido a su alto reaccién Rendimiento feérico: 1,84 m2/k ( ara 400 micrones) superficies de elevada dureza y resistencia mecdnica, como | 1. ién
Autonivelante. diente. Ikilos.l contenido de sélidos permite aplicar una pelicula de 400 quimica entre | Secado 20° Cy 70% HR: Al fa m?'a?] oras. secado duro: | 51 fambién un amplio espectro de resistencias quimicas.
micrones en solo una mano en forma horizontal 0 200 componentes. 12 horas, repintado: min. 6 horas, max. 48 horas. Sencillo de limpiar con jabones, detergentes, dcidos o
micrones en vertical. Habilitacion trdnsito: liviano 12 a 14 hs, pesado 24 a 48 hs. | dlcalis diluidos, siempre que se enjuague con agua limpig,
cwrado: 7 dias minimo. para evitar restos que puedan manchar la superficie.




LEVIPOX DIVISION PINTURAS INDUSTRIALES

PRODUCTO DESCRIPCION COLOR PRESENTACION CARACTERISTICAS TIPO DE CURADO DETALLES TECNICOS Usos DILUYENTES
PINTURAS Y REVESTIMIENTOS POLIURETANOS 2 COMPONENTES
Esmalte Pol 0 4 o Aspecto: brillante. Componentes: 2
Esmalte smatte Poliuretanico Z componentes de ferminacion Por Relocign de Mezda: 7 de A -+ 1 de B en vol Se aplica como mano de terminacién sobre todo tipo de -
Poliuretdni Blanco, Negro, brillante, de uso y aplicacion en distintosfipos de ion d Densidad 0 20°C: 1170 fondos epoxi. Ideal para la proteccion de estructuras Dilucén:
0 |ure2 anico Bermlellé?l " | Envases de superficies, rdpido secado y gran resistencia a agentes ev:'m::ﬁ;" ¢ Viscosidad o 257 C: 150-+- 30 seg. (Copa Ford 4) o uinuprios. uem';s Iut(?formus Off Shore. Gruas Diluyente
LEVIPOX 528 ' Hojalata | atmosféricos. Excelente como revestimiento de terminacion, sy - % stlidos en pesos: 66 +-2 o » puentes, pran o Levipox D-
Componentes | Transparente, 4 . . . reaccion % slidos en volumen: 48+-2 (Norma NBR 8621) Portuarias, etc., que estén sujetos a condiciones climdticas .
o ) y 20 lts. eldstico y resistente a la abrasion y humedad, elevada " E d dada: 50 mi . . ) . 1013 p/ air-
Alta resistencia | otros a pedido. . . . . quimica entre spesor de capa secd recomendada: JY micrones severas y acciones mecdnicas que requieran en las piezas
uy. retencion de color, briloy dureza en superfices exteriores. componentes Rendimiento fe6rico: 9,6 m2/. (para 50 micrones) aplicadas elevada dureza y flexibilidad del recubrimiento less soplee.
o Apto para ambientes industriales y marinos. n : Secado 20° Cy 70% HR: Al tacfo: 20 minutos " Y ’
Secado duro: 3 horas, repintado: 2 horas, curado: 7 dias.
Aspecto: brillante, satinado, mate. Componentes: 2
Por Relacion de Mezcla: de A + de B en vol
Esmalte Bicomponente de terminacion brillante, de uso - Densidad a 20° C: 1.05 +-0,1 Ideal para la proteccion de estructuras metdlicas, Dilucion:
inferi icacio istintos fi ©cies. rénido | €VaPoracin de Viscosidad @ 25° C: 150+- 30 seg. (Copa Ford 4) inari i feri i
Esmalte Colores a Envases de | interior y aplicacién en distintos fipos de superficies, rdpido colvenes oB° L g. (Cop maquinarias, tableros y gabinetes, cafierias, talleres, salas | Diluyente
LEVIPOX 529 | Bicomponente ) Hojalata secado. Excelente como revestimiento de terminacién, venies y % sdlidos en peso: 50 +-2 de maquinas. Las superficies pintadas expuestas a la Levipox D-
. pedido. L . . . reaccion % sélidos en volumen: 40+-2 (Norma NBR 8621) M h : .
de alto brillo. 4y201s. eldstico y resistente, alto brillo y dureza en todo tipo de . . accién de rayos UV, presentan una perdida de brillo que | 1013 p/ air-
- X - L quimica entre Espesor de capa seca recomendada: 50 micrones ; Lo | et
superficies. Baja estabilidad a la exposicion de rayos U.V. componentes, Rendimiento tecrico: 8,0 m2/I. (para 50 micrones) no afectan sus resistencias quimicas. ess, soplete.
Secado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 25 minutos,
secado duro: 3 horas, repintado: 12 horas.
Aspecto: Mate. Componentes: 2 Destinada al relleno de ari . e
Por Relacion de Mezcla: 9 de A + 1 de B en peso b |rs:imu oalre eEO e g”?“f' I;‘Iper emones'd
Masilla E d Formulado con resinas poliuretanicas de 2 componentes | evaporacién de Ee"{id‘“d a20°C:159 + -2 E o (_] }Jrus fanto s;) rte sudpl:ar !c'_(;s de Fttiiro_comob e
Masilla mvasesde | Leoricos de buena dureza, alta flexibilidad y resistente a solventes y o stlidos en peso: 75 +/-2 _ ormigon, con excelente adhesividad; inclusive sobre No requiere
LEVIPOX 571 | Poliuretdnica 2 Blanco. Hojalata M P ., Espesor de capa seca recomendada: segin necesidad materiales no ferrosos, pldsticos, PRFV y madera. Puede .
. agentes quimicos diversos. De fdcil utilizacion, aplicable a reaccion - L - . - . dilucion.
Componentes. 6,8 kilos. espdtula en cualquier espesor requerido y rdpido secado vimica enfre Rendimiento tecrico: 0,60 m2/kg en capa de 1 mm ser utilizado como adhesivo, en distintas superficies que
N 0 0, . . . . . .
q Setado 20° Cy 70% HR: Al tacto: 45 MINUTOS, solo presentan cierta rugosidad, mejoran la adherencia
componentes. secado duro: 24 horas, repintado sin lijar: 24 horas.
) M o del producto y entre las partes.
Tiempo para lijar: 2 hs. dias minimo.

Los datos y recomendaciones detallados en este Boletin Técnico, han sido comprobados en nuestro Laboratorio y a través del uso. No obstante, no pueden ser considerados como espexificaciones. Asi mismo, no asumimos responsabilidad por el manejo y la aplicacion del producto, dado que estdn fuera de
nuestro control. PINTURAS WALL, por lo tanto, no da a través de este Boletin Técnico garantia alguna acerca de los efectos o resultados indeseados del producto, ni de accidentes o perjuicios que se deriven de su incorrecto manejo.
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DESTACADOS

LEVIPOX 542 - FONDO INTERMEDIO EPOXI

Fondo Intermedio Epoxi, eldstico y resistente a la abrasion y humedad.
Debido a su alto contenido de sélidos permite aplicar una pelicula de 150
micrones en solo una mano. Las superficies tratadas con este producto
pueden permanecer periodos de tiempos muy prolongados sin la aplicacion
de la mano de terminacion.

Ideal para usar como imprimacion en estructuras de acero, cafierias,
maquinarias, tableros y gabinetes, cdmaras frigorificas, equipos en
general, exteriores de tanques de diversas industrias que requieran un alto
grado de proteccion en condiciones severas de operacion.

Esmalte Poliuretanico 2 componentes de terminacion brillante, de uso y
aplicacién en distintos tipos de superficies, rapido secado y gran resistencia a
agentes atmosférico. Excelente como revestimiento de terminacion, eldstico y
resistente a la abrasion y humedad, elevada retencién de color, brillo y dureza
en superficies exteriores. Apto para ambientes industriales y marinos.

Se aplica como mano de terminacion sobre todo tipo de fondos epoxi. Ideal
para la proteccion de estructuras que estén sujefos a condiciones dimaticas
severas y acciones mecdnicas que requieran en las piezas aplicadas elevada
dureza y flexibilidad del recubrimiento.
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LEVIPOX 156 - REVESTIMIENTO EPOXI SIN SOLVENTE APROBADO I.N.V.

Desarrollado especialmente para su uso en la industria del vino y
alimenticia, asegurando un revestimiento ideal para todo equipo y
recipiente que manipula y almacena productos para consumo humano, no
aportando contaminante alguno.

Recomendado sobre todo para el revestimiento de tanques de
almacenamiento y transporte de vinos, cerveza, jugos, mostos concentrados,
azucares, leche, agua potable, piletas para tratamiento de jugos y
aceitunas, obteniendo superficies de alta dureza y resistencia al desgaste.
Sencillo de limpiar con jabones, detergentes, dcidos o dlealis diluidos.

Revestimiento Epoxi 100 % de solidos, autonivelante, bajo contenido de
VOC, terminacién brillante. Excelente anticorrosivo por efecto barrera,
impermeable, eldstico y resistente a la abrasion y humedad.

Recomendado sobre todo para revestir pisos, estructuras metdlicas, tanques
de almacenamiento de productos no comestibles, estructuras de hormigén,
piedra, fibrocemento, obteniendo a través de este revestimiento superficies
de elevada dureza y resistencia mecdnica, como asi también un amplio
especiro de resistencias quimicas.

REVESTIMIENTOS ANTICORROSIVOS / ESMALTES SECADO RAPIDO / ESMALTES POLIURETANOS / ESMALTES SINTETICOS / ESMALTES EPOXI
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El sistema de gestion de la calidad de la Empresa Pinturas Wall S.A. ha sido certificado segiin la norma IRAM-1SO 9001:2008.
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